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Agora Industrie und Systemiq (2023) basierend auf Agora Energiewende und Wuppertal Institut (2021), Systemiq (2022), Mission Possible
Partnership (2022a), Systemiq (2022). * Recycling von Zement: Wiederverwertung von Betonbestandteilen, die als Gesteinskérnung in neuem
Beton verwendet werden kénnen. ** Zur Marktreife der Pyrolyse gibt es auch abweichende Expert:innenmeinungen. SCM = Supplementary
Cementitious Materials



